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E31.504-2 MICRO

Zahnung 2 MICRO
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d1

Abmessungen - in mm

l1 d2 l2

A30104-2 MICRO
A31.504-2 MICRO
A30204-2 MICRO

Zahnung 2 MICRO

Bezeichnung
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d1

Abmessungen - in mm

l1 d2 l2

C30104-2 MICRO
C31.504-2 MICRO
C30204-2 MICRO

Zahnung 2 MICRO

Bezeichnung

Art

1.0
1.5
2.0
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d1

Abmessungen - in mm

l1 d2 l2

D30101-2 MICRO
D31.51.5-2 MICRO
D30202-2 MICRO

Zahnung 2 MICRO

Bezeichnung

Art

1.5 4.0 3.0 38.0 VHM

d1

Abmessungen - in mm

l1 d2 l2

F31.504-2 MICRO

Zahnung 2 MICRO

Bezeichnung

Art

1.5 4.0 3.0 38.0 VHM

d1

Abmessungen - in mm

l1 d2 l2

G31.504-2 MICRO

Zahnung 2 MICRO

Bezeichnung

Art

Microfrässtifte 
Höchste Fertigungstolleranz für genauste Bearbeitung

Zylinder 
ohne
Stirnverz.
Form A

Walzen-
rund
Form C

Kugel
Form D

Tropfen
Form E

Rund-
bogen
Form F

Spitz-
bogen
Form G

Spitz-
kegel
Form M

d1

Abmessungen - in mm

l1 d2 l2

M31.504-2 MICRO

Zahnung 2 MICRO

Bezeichnung

Art

1.5 4.0 3.0 38.0 VHM 16º

Winkel


